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АВТОМАТИЧЕСКАЯ ТВК СВАРКА СТАЛЬ-АЛЮМИНИЕВЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ ДЛЯ ЭКСТРЕМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИЙ

На основе оптимизации усл ови й , ср ед ств  и режима 
проведения клинопрессовой сварки  р а зр а б о т а н а  техн ологи я 
автом ати ческой  термовакуумной кл и н оп рессою й  сварки  

ТВКС ответствен н ы х высоконэгруженных конструкций И8 
стали  Х18Н10Т и сп л ава  АМгб.

У стан овл ен о , что максимальная прочность их соедине­
ния ч е р е з  прослой алюминия АД1 в усл ови ях всесто р о н н его  
сжатия матрицы формируется в течен и е 1с б л аго д ар я  
импульсно- термической ее активации в температурном 
интервале ф азовы х превращений сп л ава  АМгб при снятии 
процессов деформационного упрочнения процессами р ел ак ­
сации.

П о к азател ьн о , что  х ар ак тер н ая  кинетика вы соко­
тем п ературн ого  н агр ева  и деформации матрицы в п роцессе 
ТВКС не приводит к выпадению заметных интерметалли­
ческих ф аз в контактной зо н е , их коагуляции в объеме в е ­
рен сп л ава АМгб, а также опасной рекри сталли зац и и  его 
структуры .

Оптимизация свароч н ого , режима п роведен а с та ти ст и ­
ческими методами с использованием униф орм -рототабельно- 
го  планирования эксп ери м ен та. Количественный аналив 
полученннй терм омеханической полиноминальной модели в т о ­
р о го  порядка позволил уточнить об л асть  оптимальных зн а ­
чений ответствен н ы х п арам етров п ро ц есса  свар к и .

Р аботосп особ н ость  натурных увлов оценивалась на 
основе комплексной промышленной программы испытаний в 
усл ови ях экстрем альн ого  нагружения соединений. О статоч­
ная их прочность о с т а в а л а с ь  на уровне прочности сп л ава 
АМгб. В оспроизводим ость к а ч е с т в а  соединения обеспечи­
в а е т с я  разработан н ой  системой автом ати ч еск ого  програм ­
много управления процессом .

Технология ТВКС внедрена заказчи ком  в п р о и зво д ство .


