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Излагался результаты исследования следующих характеристик 
приборных иарикопсщшипников (ШЩ: динамическая составляющая от-. 
носительного осевого смещения колец, толщина' слоя смазки в кон­
такте, величина термоупругих деформаций шариков в колец в зави­
симости от частоты вращения, соевой нагрузки, типа и количества 
смазки. Выполнены оравиителканз иооладовакяя изменения данама- 
ческой составляющей монтажной высоты во времени.

Работа выполнена на приборных Ш тина C-S074E и C-6074EI ■ 
при частоте вращения внутреннего кольце от 3000 об/ман до 50000 
об,'мин, осевой нагрузке 23 Н и температура «кружащей среды 
-i-20 °С . 3 качества смазки применялись авиационное масло MC-I4. 
з МС-20 и смесь масла МВП и бензина в соотношении I  : 5.

Измерение изменения' монтажной высоты выполнено с помсщыз 
двух автономных схем: I  - электронно-оптическая на базе полупро­
водниковых фотодиодов; П - комплект элехтронно-измерительной 
аппаратура с индуктивным датчиком(модель 212 ПС,)

По результатам измерения изменения монтажной высоты Щ в 
динамике определялась толщина слоя смазки в контакте. Разрабо­
танный метод измерения позволил приближенно оценить величину 
термоупрутих деформаций деталей Ш .

Анализ показал следующее: I)  толщина несущего слоя зависит 
от частоты вращения, типа и количества смазки в Щ  а находится 
в пределах от 0,2 мкм до 0,7 ш ;  2) величина термоупругих де­
формаций деталей Ш достигает 10 - 12 мкм и зависит от частоты 
вращения, нагрузки и вязкости смазки; 3) время стабилизации тол­
щины несущего слоя определяется вязкостью и количеством заложен­
ной смазки а Ш.
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