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Одним из основных отличий ра зр або танн ой  технологии 
являе тс я  применение вы сокоэ фф ект ивных гибких в к лады шей 
принципиально новых конструкций,  п оз воляю щи х осуще ст в­
л ять  гибку с одновременной ма лко вк ой  и подсечкой профил я 
с бульбом без потери устойчивости стенки.  Получен ы а н а л и ­
тические  за вис имо сти д л я  расчета  точностных и силовых п а ­
ра метров  технологического процесса.
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Р а з р а б о т а н  и исследован процесс подсечки д ет ал ей  из 
профилей в щ елевых  контейнерах  высокого д ав л ен и я  по лиу ­
ретаном.  Пол уче ны  ан алитические  зависимости д л я  о п реде ­
ления  точностных и силовых п а ра м етров  процесса подсечки. 
Определен ы геометрические  па р а м е т р ы  оснастки с учетом 
необходимой точности ф о р м о о бр а з о в а н и я  подсечек.

ОПТИМИЗАЦИЯ РЕЖ ИМ ОВ Н АП Ы Л ЕН И Я И ИССЛЕДОВАНИЕ
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Оп ти ми за ци я  процесса  нап ылени я газотермического  по­
крытия  на основе к а рб ид а  ти тана -х рома  про водилась  методом 
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математич еск ого  п лани ро вани я  эксперимента .  В качеств  
входных п а рам етров  опт имизации при ним ались  п ара м етры  
р е ж и м а  на п ылен и я  и дисперсность  на пы ляем ого  ма те ри ала ,  
в качестве  выходных — износостойкость покрытия и проч­
ность сцепления  его с основой. Пр ов еде н эксперимент  по 
исследованию свойств покрытий,  соста влена  п р о г р а м м а  для  
расчета  и  получены уравнения ,  опр еделяю щи е  зависимость  
входных и вы хо дны х парам етров .
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И с сл ед ова ни я  были на п р ав л е н ы  на  изыскание  в о з м о ж н о ­
сти очистки ш ла м о в  с целью их последующей перераб отки  в 
металлический порошок.  И зу ч али сь  ш л а м ы  ш а р и к о п о дш и п ­
никового  про изводства  з а в о д а  ГПЗ- 4 ,  а т а к ж е  д в а  ш л а м а  з а ­
водов С Ш А  (К атер п ил лер  и К а м а ц у - Д р е с с е р ) . А н а л и зи р о ­
вался  химический состав,  количество  абр ази в н ы х  примесей,  
мик ростр ук тура  и морфология  поверхности частиц.  Эл ек тр о н ­
но-микроскопические  исследования  позволили сравнить  в н е ш ­
ний вид частиц  ш ла м а .  Методом  стереометрической м е т а л л о ­
граф и и оп ределен а  уд ельн ая  поверхность.  Получены дан ные  
о микротвердости.
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Исслед ов ани я  про ка тки  ленты проводились на порошке,  
полученном из ш ли ф о в а л ь н ы х  ш лам ов,  по технологии,  р а з р а ­
ботанной в лаб ор атори и .  П о р о ш о к  пр ок а ты в а л с я  в ленту,  
котор ая  затем с п ек ал ась  и  вновь по дв ергалась  прокатке .  Од-
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