
изготовлены несколько об раз цов  компактного ,  экономичного 
и безопасного ме ханизированного  инструмента  с силоприво-  
дом из с пл ава  с памятью ф о р м ы  д л я  выполнения ремонт но­
восстановительных работ  в условиях открытого космоса  или 
ограниченного пространства.

Р А З Р А Б О Т К А  С П О С О Б О В  О Б Р А З О В А Н И Я  Р Е З Ь Б О В Ы Х
О Т В Е Р С Т И И  В  Т Р Е Х С Л О Й Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Я Х

В. А.  Л а р и о н о в

Научн ый руководитель  — ассистент  Ю. А. В а ш у к о в

С ам ар ск и й  государственный аэрокосмический университет

П р ед л о ж е н н ы е  способы за к л ю ч а ю тс я  в осевом пла стичес­
ком с ж а т и и  по д кр еп ляю ще го  элем ента  при отсутствии к л ее ­
вой массы.  Спр оектировано и изготовлено устройство д ля  об ­
ра зо вания  отверстий с резьбой в трехсло йн ых конструкциях.  
П ров еде ны  эк сп ер им ен тальн ые исс ледования  прочностных 
п ар ам етр о в  соединения.

Р А З Р А Б О Т К А  Н О В О Г О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Ц Е С С А
И  У С Т Р О Й С Т В А  Д Л Я  С Б О Р К И  Я  С В А Р К И
Ш А Р О В Ы Х  Б А Л Л О Н О В

Е. В. Соловьев

Н аучный руководитель  — доцент  Л. А. Д у д а р ь

С а м а р с к и й  государственный аэрокосмический университет

П р е д л о ж е н о  и р а з р а б о т а н о  многоместное  устройство и ис­
пользован более экономичный способ сварки  полым э л ект ро­
дом, с о к р а щ а ю щ и й  расход  аргона  в сотни раз  по сравнению 
с базо вым  вариантом.  Новое  устройство позвол яет  од но вре­
менно разме сти ть  в к ам ер е  восемь комплектов  заготовок  
сва р и в а е м ы х  узлов и соответственно сократить  время и з а ­
тр ат ы энергии на создание  вакуу ма.
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