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В В Е Д Е Н И Е

Н астоящ ий альбом включает н еобходим ы й иллюстративный м ате­

риал по курсу  «О бр аботк а  конструкционных материалов, р еж у щ и е ин­

струменты и станки» (р а зд е л  «М ета л л о р еж у щ и е станки»),  изучаем ом у  

студентам и I и II факультетов дневного  и вечернего отделений. В аль­

бом е  приведены условные обозначения, применяемые при вычерчивании  

кинематических схем , наи бол ее  распространенны е механизмы  бесст уп ен ­

чатого и ступенчатого регулирования скоростей рабочих органов, м е х а ­

низмы реверсирования движ ений , кинематические схемы изучаемы х на 

лекциях и л абор атор н ы х занятиях станков, конструкции отдельны х у з ­

лов, электрические схемы програм м ного управления и др.

П ом ещ енны е в ал ьбом е иллюстрации являются копиями плакатов,  

используемы х преподавателям и на лекциях и л абор атор н ы х занятиях, и 

сущ ественно  облегчаю т усвоение студентам и м атериалов читаемых кур­

сов, с л у ж а т  хорош им  подспорьем при подготовке к эк зам ен ам  и за ч е ­

там.

А льбом  р а зр а б о т а н  и подготовлен к печати доц. М итряевым К- Ф., 

зав. л абор атор и ей  Глазуновы м В. В., ст. л абор ан там и  Еремеевы м А. А., 

Л е б е д е в о й  Н. В., Ж вачкиной  3 .  И.
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Кинематическая схема унивирс льного фрезерного станка 6М82

Каф. „Резон 
1975 г.
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