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Цель занятия – изучить методы и получить практические навыки 

контроля качества маркировки электронных средств на примере элек-

трорадиоизделий и тары. 

 

 

 

1. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ 

1.1. Получить у преподавателя задание. 

1.2. Изучить методы контроля качества маркировки электронных 

средств (ЭС) в соответствии с ГОСТ10.57.406. 

1.3. Разработать методику контроля качества маркировки для за-

данного ЭРИ. 

1.4. Выбрать необходимые средства контроля. 

1.5. Оформить отчет. 

 

 

 

2. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ МАРКИРОВКИ ЭС 

2.1. Общие положения 

Качество маркировки следует контролировать на готовых издели-

ях в составе испытаний, установленных в стандартах и ТУ на изделия 

конкретного типа. 

Качество маркировки следует проверять визуальным или техниче-

ским осмотром в нормальных климатических условиях, установленных 

ГОСТ 10.57.406. 

Маркировку, наносимую шрифтом высотой 1,5 мм и более, цвето-

выми точками размером 0,8 мм и более и цветовыми полосками разме-

ром 2 мм и более, проверяют визуальным осмотром. 

Маркировку, наносимую шрифтом высотой менее 1,5 мм, цве-

товыми точками размером менее 0,8 мм и цветовыми полосками  
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размером менее 2 мм, контролируют техническим осмотром с приме-

нением оптических средств с увеличением 4. 

Визуальный осмотр должен проводить контролер с нормальной 

остротой зрения и нормальным цветоощущением при освещенности 

50–100 лк. 

Визуальный или технический осмотр следует проводить до начала 

и после окончания испытаний на соответствие требованиям. 

Контроль качества маркировки с протиркой выполняют с усиле-

нием (5 ± 0,5) Н [(0,510 ± 0,051) кгс] на площадь, равную 1 см
2
, и с ча-

стотой два перемещения в секунду. Для обеспечения объективности  

и воспроизводимости результатов контроля протирку целесообразно 

выполнять при помощи устройства, обеспечивающее заданное усилие.  

В технических обоснованных случаях допускается проводить контроль 

ручной протиркой. 

Прочность маркировки не контролируют, если в стандартах и ТУ 

на изделия конкретного типа предусмотрена проверка стойкости мар-

кировки к воздействию очищающих растворителей методом 407-3 

(номера методов испытаний контроля качества маркировки приведены 

в соответствии с таблицей 1 и приложением 4 ГОСТ 20.57.406).  

Маркировку считают выдержавшей испытание (контроль), если 

после испытания (контроля) она разборчива, соответствует образцам 

внешнего вида (при их наличии), стандартам, ТУ и конструкторской 

документации на изделия конкретного типа.  

2.2. Контроль разборчивости и содержания маркировки 

Разборчивость и содержание маркировки контролируют методом 

407-1. 

Метод 407-1 заключается в проверке соответствия разборчивости  

и содержания маркировки требованиям стандартов, ТУ, конструктор-

ской документации, а также в сопоставлении с образцами внешнего 

вида (при их наличии). 

Контроль следует проводить с учетом требований ГОСТ 30668-

2000. 
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Оценка результатов – в соответствии ГОСТ 30668-2000. 

2.3. Контроль прочности маркировки 

Прочности маркировки контролируют методом 407-2. 

Метод 407-2 заключается в протирке поверхности, на которую 

нанесена маркировка, тампоном из ваты, увлажненным водой при тем-

пературе (25 ± 10 ºС).  

Маркировку протирают три раза в двух противоположных 

направлениях тампоном из ваты, увлажненным водой.  

Контроль следует проводить с учетов требований ГОСТ 30668-

2000. 

Оценка результатов в соответствии с ГОСТ 30668-2000. 

2.4. Контроль стойкости маркировки к воздействию 

очищающих растворителей 

Стойкость маркировки к воздействию очищающих растворителей 

контролируют: 

– для изделий, допускающих при очистке от флюсов погружение  

в очищающие растворители, методами 411-1,411-2, 411-3 по ГОСТ 

20.57.406; 

– для изделий, не допускающих погружение в очищающие раство-

рители, методом 407-3. 

Конкретный метод (методы) испытаний устанавливаются в стан-

дартах и ТУ на изделия конкретного типа. 

Метод 407-3 заключается в протирке поверхности, на которую 

нанесена маркировка, тампоном из ваты, смоченным в растворителе 

(спирто-бензиновой смеси) при температуре (25 ± 10 ºС). 

Для приготовления растворителя смешивают спирт по ГОСТ 

17299 или ГОСТ 18300 с бензином по нормативным документам в со-

отношении 1:1 по объему. 

Маркировку протирают 10 раз в двух противоположных направ-

лениях (пять раз в одном, пять раз в другом направлении). 
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Контроль следует проводить с учетов требований ГОСТ 30668-

2000. 

Оценка результатов в соответствии с ГОСТ 30668-2000. 

2.5. Контроль маркировки на сохранение разборчивости  

и прочности при эксплуатации, транспортировке и хранении  

Сохранение прочности и разборчивости маркировки контролиру-

ют на изделиях, прошедших испытания на воздействие повышенной 

влажности воздуха и испытании на воздействие повешенной рабочей 

температуры (только для изделий, в стандартах и ТУ, на которые рабо-

чая температура превышает 125 ºС), методами 407-1 и 407-2. 

Контроль следует проводить с учетов требований ГОСТ 30668-2000. 

Необходимость контроля маркировки после испытаний на воздей-

ствие соляного тумана, солнечного излучения и других климатических 

факторов устанавливают в стандартах и ТУ на изделия конкретно- 

го типа. 

Оценка результатов в соответствии с ГОСТ 30668-2000. 

 

 

 

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА  

МАРКИРОВКИ ТАРЫ 

Проверку качества маркировки тары следует производить в соста-

ве испытаний упаковки с изделиями, установленных стандартами и ТУ 

на изделия конкретного типа в соответствии с требованиями ГОСТ 

23088. 

Разборчивость, четкости и содержание маркировки тары контро-

лируют визуальным или техническим осмотром с учетом требований 

ГОСТ 30668-2000. 

Проверку разборчивости и содержания маркировки тары необ-

ходимо проводить одновременно с приведением испытания методом  
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404-2 по ГОСТ 23088, если проведение соответствующего испытания 

установлено в стандартах и ТУ на изделия конкретного типа. 

Устойчивость маркировки тары к внешним воздействующим фак-

торам при транспортировании и хранении контролируют в соответ-

ствии с требованиями на упаковке, прошедшей весь состав испытаний, 

установленных в стандартах и ТУ на изделия конкретного типа в соот-

ветствии с требованиями ГОСТ 23088. 

 

 

 

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

При проведении испытаний могут возникнуть следующие виды 

опасности: пожароопасность, опасность токсического воздействия  

и электроопасность.  

Источниками опасности являются органические растворители  

и электронагревательные приборы. 

Для предотвращения пожароопасности необходимо:  

– соблюдать основные требования и мероприятия, указанные  

в ГОСТ 12.1.004; 

– хранить и транспортировать легковоспламеняющиеся жидкости 

(ЛДЖ) и их отходы в специальной таре с плотно закрывающимися 

крышками из небьющегося и неискрообразующего материала с четкой 

надписью «Огнеопасно» и названием содержимого; 

– иметь запас ЛДЖ на рабочих местах, не превышающий сменной 

потребности. 

Для предотвращения опасности токсического воздействия необ-

ходимо: 

– соблюдать требования, установленные ГОСТ 12.1.007; 

– приготовлять растворители в вытяжном шкафу; 

– контролировать содержание в воздухе вредных веществ  

в пределах, не превышающих установленных требований в ГОСТ 

12.1.005; 



8 

– предусмотреть наличие приточно-вытяжной вентиляции, мест-

ных вытяжек в лабораторных шкафах и местах приготовления очища-

ющих растворителей, соответствующих требованиям ГОСТ 12.4.021. 

 

 

 

5. КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ 

1. Как контролируется разборчивость и содержание маркиро- 

вки ЭС? 

2. Как контролируется прочность маркировки? 

3. Как контролируется стойкость маркировки к воздействию очи-

щающих растворителей? 

4. Что представляют собой методы 411-1,411-2, 411-3? 

5. Как производить контроль маркировки на сохранение разборчи-

вости и прочности при эксплуатации? 

6. Как контролируется качество маркировки тары? 

7. Какие требования по безопасности необходимо соблюдать  

в процессе контроля? 
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