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Процесс определения рациональных технологических параметров СЛС является 

актуальной задачей разработки технологии изготовления деталей методом селективного 

лазерного сплавления. Данные параметры определяют механические свойства синтезируемого 

материала [1]. Изготовление образцов производилось на аддитивной установке 3D Lam Middle 

производства компании 3D Lam. Установка имеет камеру построения диаметром  

150 мм и высотой 220 мм и оснащена волоконным лазером мощностью 300 Вт. Изготовление 

образцов осуществлялось в среде инертного газа (аргон). 

Также установлено, что проведение отжига образцов в вакуумной печи при 

температуре 650 градусов в течение 3 часов с последующим остыванием в печи приводит к 

повышению предела прочности на 20…30 % и снижению относительного удлинения на  

1…2 % у пластинчатых образцов [2]. Внешний вид образцов представлен на рис. 1. 

 
Рисунок 1 – Внешний вид образцов изготовленного СЛС 

Максимальные механические свойства достигается при мощности лазерного излучения 

175 Вт, шаге сканирования 0,09 мм и плотности энергии 65 Дж/мм3 (скорость сканирования 

700 мм/с). 

Микроструктура образцов после сплавления имеет трековую структуру, типичную для 

материалов, полученных методом СЛС. При микроисследовании в материале всех образцов 

обнаружены дефекты типа пор и микронесплошностей ориентированных в основном в 

направлении теплоотвода (платформы построения). Во всех образцах наблюдается мелкая 

пористость диаметром до 0,015 мм. [3]. 
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In this paper, the study of the mechanical properties of samples produced by selective laser 

melting technology from Ti-6Al-4V metal powder is considered. The mechanical properties of the 

samples were determined in the transverse direction relative to growth during selective laser melting 

process. The strength limit of plate samples was determined for several modes of selective laser 

melting. 
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