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Проведена работа по адаптации и совершенствованию конструкции горелочного 

устройства под технологию СЛС. В качестве прототипа была принята ранее освоенная в 

изготовлении неразборная конструкция горелки, изготавливаемая посредством технологии 

точного литья с последующей механической обработкой, пайкой и сваркой, состоящая из 

шести отдельных деталей. 

 
Рисунок 1 – Базовая конструкция малоэмиссионной горелки 

Основными недостатками базовой горелки являются невозможность обслуживания при 

эксплуатации внутренних полостей, засорение которых может происходить при 

недостаточной чистоте топливного газа, а также невозможность замены отдельных 

теплонапряженных составных частей горелочного устройства. 

Для устранения данных недостатков разработаны 2 варианта оптимизированной 

конструкции горелочного устройства, позволяющие повысить ремонтопригодность узла в 

условиях предприятия, а также возможность технического обслуживания в эксплуатации 

(соответственно со съемным завихрителем [1] и в объединённом варианте). 

 
Рисунок 2 – Варианты оптимизированной конструкции горелочного устройства, адаптированной под СЛС 
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Одним из динамично развивающихся направлений аддитивных технологий является 

процесс селективного лазерного сплавления металлического порошка [2]. В процессе 

технологической проработки оптимизированы внутренние каналы и отверстия для 

обеспечения возможности печати без «поддержек» методом СЛС. Разработанный ТП СЛС 

обеспечивает выполнение следующих принципов: технический – ТП полностью обеспечивает 

выполнение всех требований рабочего чертежа и ТТ на изготовление; экономический – 

изготовление ведется с минимальными затратами труда и издержками производства, не 

превышая стоимости изготовления традиционным методом. 

Выполнена отработка изготовления опытных образцов горелочного устройства для 

определения достаточности «поддержек» с целью минимизации поводок материала во время 

сплавления, обеспечен контроль геометрических параметров изделия после завершения 

каждой технологической операции, проведено испытание на соответствие требованиям КД. 

По завершению работ планируется внедрение горелок МЭКС на двигателях НК-36СТ, 

НК-37 при изготовлении ГТД. 

Работа выполнена при финансовой поддержке Минобрнауки России в рамках 

реализации комплексного проекта по созданию высокотехнологичного производства по теме: 

«Организация высокотехнологичного производства индустриальных ГТД с интеллектуальной 

системой конструкторско-технологической подготовки для повышения функциональных 

характеристик» (Соглашение о предоставлении гранта № 075-11-2021-042 от 24.06.2021 г.). 
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The paper describes the main service operation requirements to the low-emission combustor 

burner. Two variants of the modified burner design have been developed. The experimental 

prototypes of the burner have been manufactured and tested. 

  


